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Die Erflndung betrtfft eln Verfahren zum Spalten von Ol- 
Emulsionen^ insbesonder e von indus^ri'ell verbrauchten Kulil— 
Schnierstof f-Ekulsionen * bei welchem in einer Spaltanlage . 
eine Veranderung des pH-Werts der Emulsion vorsei^onmen und 
diese durch die Zugabe von Chevikal ien. In Klarwasser und 
einen alle Gibes tandteile und Verunr einigungen enthaltenden 
Schlamm aufbereitet wird^ 

Bei dllen bisher bekannten bpaltvc^r f ahr en dieser Art wlrd 
zuerst die auf zuber ei tende Emulsion angesauert mi^tels einer 
geeigneten Saure* Dieser i-wsauerutig folgt die Zugabe von 
Spaltsai zen* wotoach nach Abl-auf einer T.rennzeit von 4-8 S^d. 
sich der spezif isch leichtere UlextraH-t nach oben absetz^. 
Dieses leicht schl&mmlge Altol wird dann von der Uberflaclie 
abgezogen und zur Vernichtung abt ranspart iert; C in bes^iaK^ezi 
Fallen bei Vers cbmut zungen un-ter lO % kann manbhinal aucb 
eine begx^eiizte Weitervet* wer'tung el^f olgen) • 

Das saure Spaltwasser wird anschl i efi end neutr alls iert und 
die noch in. Ihm vorhandenen Triibs t o f f e. 'ml tt els FlockraltteX 
ausgefallt* Der sich dabei absetzende Schlamm wird nach ver- 
wer£en des auf bereit et en Klarwassers abfiltriert und ebenfall.s 
zur Vernichtung abtransnort ier t • 

Die bei diesen bekannten Verfahre.n verwendeten Sauren zur 
einleitenden Ansauerung sind Salzsaure und Schwef elsaure. 
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Wobei der ersteren der Vorzug zu geben Ist* da sle kelne 
Sulfa,te In das Abwassei" f lihrt . Als Spaltsalze slnd drel- 
trertige Eisen-* Aluminium- und Magnes lumchl or i de sowle auch 
Metallsulf ate bekannt. In der Regal wird hier Eisen-II 3-Chlori*i 
der Vorz^ug gegebexi« da dieses einmal gunstig in Preis llegi; 
und es 2um anderen auch die geringsten schadlichen Ruck— 
stande in Abwasser hlnterlafit. Die Neutralisation erfolgt 
meist mit Natriumhydr oxi d auf einen pH-Wert von ca. 7, u» 
ein Boglichst gutes Abwasser zu erzeugen. 

Nacbteilig bei diesen bisher bekannten Verfahren wirkt slcb 
einerselts die lange Trennzeit aus« die das Verfahren zelt— 
r^aubend und autwendlg tnacht • Der wesent 1 i chs t e Nachtell ist 
aber, dafi slch alle bekannten Verfahren zwar gut fiir die 
verseifbaren Mineralble eignen^ nicht aber fiir teil- und 
vollsynthetische Ule^ Diese als schwer und schwerst spalt— 
bar eh Ole be:Sei chnet en Produkte konnen bisher iiberhaupt nicht 
bzw. nur in sehr Jcomplizi erten Verfahren mit einem solchen 
Aufwand gespalten und aufbereitet werden^ dafi es fur in4u- 
strielle Anwendung wirts chaf t 1 i ch nicht tragbar ist. Daher 
wird bisher trotz der technischen Vorteile auf den industiri- 
ellen Einsatz teil- und vollsy nthet ischer Ole in grofiea Usfang 
verzichtet und versucht^ alle ei ns chlagigen .\ufgaben mit 
&iineralblen zu Ibsen. 

Der I:rfindung liegt die ^wfgabe zugrunde^ das eingangs ge— 
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schilderte Verfahifen so abzuwandeln« ciafi die zeltraubende 
Trennseit welt est gehehd entfallt und es auch die Spaltung 
tell- und vollsynthetlscher Ole nit dem etwa s^^^^^ geringen 
Aufwand wie bei Mine ralolen ermbglicht* 

Dlese Aufgabe wird er f indungsgemafi dadurch gelost^ dafi die 
auf zuber eitende Emulsion ohne vorherige i^nsauerung init1;els 
Sauren eine direkte Zugabe von Spaltsalz in Form eines drei*- 
wertigen MetalXchlorids in elner solchen Hbhe erhalt, daB 
die Emul^on auf einen pU-Wert von etwa 2—3 eingestellt ist« 
wonach ohne Einhaltung elner langeren Ti'ennzeit unmltt elbar 
nachfblgend eine NeUtralisierung durch die Zugabe eines Me— 
tallhydroxlds eingeleitet wird. Durch diese Mafinahme entsteht 
ein sofort;iger Trennvorgang aller - auch synthet is cher - Ole^ 
welcher durch die Zugabe von Flockungsmitteln bekannter Aft . 
noch beschleunigi werden kann . Als dpaltsalz wird vorzugs*- 
weise Eiaen-I I I-Ch lor i d in elner dem jeweiligen Oltyp ent- 
spt-echenden Menge verw^ndet. ^^Uch di^ Verwendung Von Alumi- 
niumchlorid kann zweckma£ig sein. Put* die Neutrallsierung Ist 
Natr iumhydroxld . ggfs. auch Calzlumhy droxl d geeignet. 

Das er f indungsgemafie Verfahren laBt sich bei alien Mineralolen 
anwenden« wobei die vers chiedenen Lltypen weitgehend gleich- 
maBlg positiv reagleren* Anders verhalt es sich bei den tell- 
und vollsynthetischen Olen« bei denen Jeder Typ seine Art- 
elgenheit hat und individuelX aufbereitet werden muli . Dies 
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erfordert einerseits eine unterschi edl i ehe Anpa.ssung des 
Jewells optiHcilen pH-Werts« der bei manchen Olen noch un-ter 
2 einzustellen ist« «a.lirend andere Ole bei z.B. erst die 

beste Reaktion zeigen. Andrerseits ist auch die Wahl des am 
besten geeigneten Spaltsalzes und Met al Iky droxids zur Neu- 
tralisierung fiir elnen guten Erfolg mit entscheidend . Da die 
verschiedenen Oltypen auch beziiglich der Herateller f Irmen 
unterschledllch zusaBvengeset zt slnd. 1st bei neu aufzu- 
nehaenden Typen eine kleine Versuchs r eihe zur Eralttlung der 
optlaalen Elnstellung zweckmalilg. 

Eln weltestgehend unlversell brauchbares Spaltsalz 1st das 
schon erwahnte Eisen-III-Chlorld, welches unter intensiver 
Dur chaischung der Eaulsion zugegeben wird. Die Jeweilige Do- 
sierung 1st abhanglg von den in den Emulslonen eingesetzten 
aehr oder wenlger anionenakt 1 ven oder nlcht lonogenen Ejnul- 
gatoren. Die zusatzlicfoe Beimengung der sonst iibl Icherwelse 
zur ^uisauerung verwendeten Sauren und anderer Mlttel ist bei 
dem erf indungsgeaafien Verfahr'en nlcht nur iiberflusslg^ sondern 
fiir die angestrebte Wlrkung sogar schadlich. Bei den aelsten 
Oltypen aachen diese sonst eine 'Spal'tung unaogllch. 

Nach der Zugabe und Dur chmlschung des Spaltsalzes « welche 
dosierungs- und typabhangig eine Verschlebung des pH*Werts 
auf etwa 2-3 Cin Sonderfallen wie ol^en schon erwahnt auch z.B, 
auf 1,9 Oder 4,3> bewlrkt^ folgt eine sofortlge Zugabe eines 
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Metal Ihydroxids wie z.B. -elner bestimmten Menge Natriumhy- 
droxld« welches efaenfalls Intensiv durchmischt wird. Sobald 
hiernach eln pH-Wert von etwa 7 erreicht ist^ .tritt fast un- 
■ Ittelbar elne Ol*Metallhydroxld-Aus f allung ein. Die bisher 
•tets abzuwartende Trennzeit entfallt - es 1st ledlgllch noch 
•Ine relativ kurze ^bs et z-Ver we i 1 ze 1 t abzuwarten. 

Elne veltere Zugabe von Flockungsml t t eln bekannter ^Vrt be- 
gtinatigt die Ausfallung und Ausflockung des Ol-Metallhy dro- 
xid-SchJanns . Die Dosiermenge des FlockUngsmittels. wird nach 
Triib- und Schwimms tof f gehal t sowie der Jeweiligen Flock- 
grb&e bestlmnt. Hierzu konnen zuvor kleine Proben gezogeh 
werden. 

Dor alch bildende Ol^Metallhy dr oxid-Schlarom kann sich ent- 
sprechend seiner Dichte nach unten absetzen (was meist bei 
Fr Ischemulaionen elntrltt) oder "er kchWimrat dxif (in der 
Kegel bel Gebrauchs emuls lonen Je nach Gehalt Fx' emdol en) . 

Nach der Abs^tz-Ver wei Izel t konnen der Schlamm und das Klar- 
wasaer getrennt voneinander abgezogen warden. Der Schlaindi 
wird hierzu zweckma Aigerweise in einen i^uf f er behal ter iibe^- 
gefuhrt zum nachtraglichen Entzug des Klarwassers nach dorti- 
ger Verweilzeit oder auch nach ans ch 1 1 eB ender Filterung. 1st 
eine s o 1 che e r f or de r 1 i ch . dann.bleibt bei dem er f indungsgema&er 
Verfahren das Filtrat - dank der Ol-Metallhy droxid-Schlamin- 
Bindung - olfrei. " 
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Wahrend bei den bisher bekannten Verlahren stets zwel ver- 
schiedene Spaltstoffe neben dem Klarwasser resul tierten, 
namlich das Altol und der sog. S chlammkuchen * sind diese 
belden Stoffe hier zu elnem Olschlamm zusaminengef afit . Da 
aber in aller Regel beide Stoffe zur Vernichtung abgefahren 
werden miissen^ bedeutet die3 kelnerlei Nachteil^ sondern 
die Ersparnis eines zusatzlichen Arbeltsgangs und der damit 
bisher verbundenen Kosten. Auch die Umwel t belas tung durch 
Ablagerung der noch einen erheblichen Olant ei 1 . au f wei s enden 
Schlammkuchen^ wie sie bi&her recht oft erfolgt, ist hier 
unmbglicb gemacht . 

Iin iibrigen kann ^ falls einmal z.B. infolge falscher Dosierung - 
sich kein befr 1 edigendes Klarwasser ergibt, das vorbeschrie- 
bene Verfahren nocbmals - ggfs • mit geringen Zugabenengen - 
wiederholt iverden. Besonders vorteiZhaft ist dann eine Wiaier-^ 
holung nur nit den in ein zweites Becken ohne deii Schlann iiber-^ 
gefiihrten Spaltwasser . 

Die Vorteile der Erfindung liegen einmal in der Verbilligung 
des bisberigen Verfahress bei Mineralol emulsionen und ganz be- 
sonders darin» dafi in der gleich billigen und einfachen Weise 
und mit den vorhandenen ^\nlagen auch bisher als schwer und 
schwerst spaltbar bezeicbnete^ tell- und voll sy nthet is che Ole 
aufbereitet werden konnen« wobei zudem die bisher oft ublichen 
Unwel tverschnutzungen in Lagerung und i\bwasser vermieden sind. 
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Patentan^sprii che: 



1. / Verfahren zum Spalten von i3l emul s ionen « insbesondere von in- 

dustriell verbrauchten Kiihl-Schmierstof f-Emuisionen , bei wel- 
chem in einer Spaltanlage eine Veranderung de^ pH-Werts der 
Emulsion vorgeiiommen und diese durch die Zugabe von.Chemika* 
lien in Klarwasser und einen alle Olbest andt el 1 e und Verun* 
reinigungen. ejiithartenden Rilckstand aus Altbl und Schlamm 
aufbereitet wird, dadurch gekennzel chnet « dafi die aufzuberei* 
t tende Emulsion bhne vorh.erige «\nsauerung mittels '£fauren eine 
dli'ekte Zugabe von Spaltsalz in Fol*m eines dr ei weft igen Me- 
tallchlorids in einer solchen Hohe erhalt^ dafi die Emulsion 
hierdui'ch allein auf einen pH-Wet-t von etwa 2^3 eingestellt 
ist^ wonach ohne Elnhaltung einer langeren Trennzeit unmlttel^ 
bar nachfolgend eine Neutral is ierung durcti die Zugabe eines 
Metallhydroxids eingeleitet wird. 

2. / Verfahren nach ^inspruch 1^ dadurch gekennzei chnet « da& der 

Trennvorgang durch die Zugabe von Flockungsmit t eln bekannter 
Art beschleunigt wird. 

3. / Verfahren nach ^uispruch 1^ dadurch gekennzei chnet « dafi als 
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Spaltsalz Eisen-ll I-Chior id In elner dem Jeweiligen Oltyp 
ent^prechenden Menge verwendet wlrd« 



4./ Vertahren nach Ansi>ruch 1, dadurch gekennzei chnet « daB als 
Spaltsalz Alumlniurachlor id in elner dem Jeweiligen Oltyp 
ent sprechenden Menge verwendet wird» 



a./ Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4i dadurch gekenn- 
2eichnet« daB die Neutral Isierung der mit Spaltsalz ange- 
sauerten Emulsion mittels Natriumhy droxld vo rgenommen wird^ 



6./ Verfahren nach eineto der Anspruche 1 his 4* dadurch gekenn- 
zeichnet^ dafi die Neutral isierung der mit Spaltsalz angesau- 
erten Emulsion mittels Calziumhy dr oxi d vorgenommen wird. 
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